Lochsage HF
Exakte Einblas6ffnungen in

X-FLOC
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Die Prazision der Lochsdge HF

mit ihrer hochfeinen Schneide
ermoglicht den Einsatz der Bohr-
kerne zum VerschlieBen der Einblas-
offnungen.

Verschlussstopfen sind nicht mehr
notwendig.

[Extrem diinne Schneide] [Spannzapfen 213 mm]

Die Lochsédge HF wird
mit einem Kunst-
stoffbehalter zum
Schutz der Schneide
ausgeliefert.

[Of‘fnungen zur Bohrkernentnahme]

95mm

Schnitttiefe = 85mm

Die Lochsdage HF wurde speziell fiir das Bohren von Holzfaserddammplatten
entwickelt. Durch die besondere Schneidengeometrie und die extrem diinne
Schneide lassen sich sehr kurze Bohrzeiten erreichen.

Zudem erfolgt durch die Lochsage HF ein sehr sauberes Bohrergebnis,
wodurch der Bohrkern wieder zum VerschlieBen der Bohrung verwendet
werden kann. Das Bohren anderer Werkstoffe ist nicht zulassig. ,E ,,,,,,,,,,,, _
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Kurzanleitung

Technische Daten

Bohrdurchmesser 106,5mm
Drehzahlempfehlung 400-600U/min
Bohrloch und Bohrkern Lochséage HF ansetzen, Den Bohrkern mit einem Stab
identisch markieren Maschine einschalten und mit  durch die Offnungen der Spannzapfen 213mm
maBigem Druck Bohren. Lochsdge herausschieben. Artikelnummer 5917

Bohrkern entnehmen Bohrkern mit Holzleim Bohrkern entsprechend der

versehen. Markierung plan einsetzen.
Mit Holzbrett und Hammer
fixieren.
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